Instrukcja

Warunki transportu, sktadowania
ptyt warstwowych

blach trapezowych
blachodachéwki

blach ptaskich

TRANSPORT

Producent zaleca, aby transport ptyt warstwowych lub blach trapezowych, blachodachdwki odbywat sie
samochodami przystosowanymi do tych celéw z zachowaniem nastepujacych warunkéw: tadownosé
samochodu przeznaczonego do transportu powinna by¢ wieksza od ciezaru catego zatadunku (maksymalna
waga jednej paczki do 3t) Dtugosé skrzyni samochodu powinna by¢ zalezna od dtugosci przewozonych ptyt lub
blach trapezowych, blachodachéwki (paczki ptyt powinny leze¢ na skrzyni fadunkowej catg swojg dtugoscia).W
przypadku transportu ptyt warstwowych lub blach profilowanych o dtugosciach przekraczajgcych dtugosc
skrzyni tadunkowej wymagany jest obowigzkowy kontakt z Producentem. Samochéd przeznaczony do
transportu powinien mie¢ mozliwos¢ swobodnego dostepu z obydwu bokdéw skrzyni na catej jej dtugosci,
tadunek powinien by¢ przymocowany do skrzyni fadunkowej pasami transportowymi (szerokos¢ min. 50
[mm]), stuzgcymi do zabezpieczenia tadunku na skrzyni tadunkowej. llos¢ paséw uzalezniona jest od dtugosci
tadunku, zalecany rozstaw paséw co ok. 2 m, ktére w czasie jazdy majg zapobiegaé przemieszczaniu sie
tadunku. Pasy transportowe powinny by¢ rozmieszczone na pakiecie ptyt na kazdej podporze (uzycie 1 pasa na
kazde 2 tony tadunku). Nalezy bezwzglednie stosowac sie do Polskich przepiséw transportowych. Naciag paséw
nie moze powodowac odksztatcenia mechanicznego produktu. tadunek powinien by¢ transportowany w stanie
suchym. Ze wzgledu na zabezpieczenie towaru przed uszkodzeniami w czasie transportu WtASTAL
KWIATKOWSCY S.C. ustala limity maksymalnej ilosci paczek utozonych w jednym stupku podczas transportu do
dwu.

ROZtADUNEK

Zaréwno podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ ptyt warstwowych,
blach trapezowych, blachodachéwki. Nie nalezy catych paczek punktowo podpieraé, ani dzwiga¢, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie. W celu unikniecia tego problemu nalezy obcigzenie roztozy¢ na wieksza
powierzchnie. Nalezy rowniez zwrdci¢ uwage, aby nie ciggnac jednej po drugiej ani po ziemi, co pozwoli unikna¢
zarysowan ich oktadzin. Zaleca sie przeprowadza¢ wytadunek pakietow przy pomocy suwnicy lub dZzwigu
uzywajgc trawersu belkowego lub przez odpowiednig ilo$¢ 0s6b tzn. przy dtugich blachach, ptytach (ok. 6 mb)
powinno uczestniczy¢ 6 0sdb, po 3 z kazdej strony . W przypadku powstania otar¢ i zadrapan nalezy zamalowacé
je bezzwtocznie farbg zaprawkowg. Obowigzuje bezwzgledny zakaz chodzenia po paczkach podczas
przetadunku oraz sktadowania w zwigzku z mozliwymi uszkodzeniami powtoki malarskiej, jak i deformacji.

SKEADOWANIE

Nie nalezy przechowywac materiatu bezposrednio na ziemi. Paczki nalezy umiesci¢ na legarach, nie mniej niz 25
cm nad powierzchnia terenu. Dopuszcza sie sktadowanie maksymalnie dwdch paczek jedna na drugiej.
Producent zaleca przechowywanie w zamknietych i przewiewnych pomieszczeniach, w normalnej temperaturze
z dala od substancji korozyjnych. Przechowywanie ptyt lub blach na swiezym powietrzu jest dopuszczalne,
jedynie w przypadku krotkotrwatego przechowywania (maksymalny okres to dwa tygodnie) oraz przy
zapewnieniu swobodnego przeptywu powietrza oraz zabezpieczeniu przed wilgocig, storicem, deszczem,
$niegiem silnym wiatrem i zanieczyszczeniami. W celu prawidtowego zabezpieczenia nalezy stosowac tekstylne
plandeki (zabrania sie stosowania w tym celu folii z tworzyw sztucznych). Zalecamy przykrycie paczek
plandekami, utozenie paczek z lekkim spadkiem umozliwiajgcym sptyw kondensatu.



Blachy zamoczone w czasie transportu czy nieodpowiedniego sktadowania nalezy bezwzglednie wysuszyc,
rozdzieli¢ kazdy arkusz odpowiednimi przektadkami. W przypadku wydtuzenia sie okresu przechowywania
materiatu na lezy umiesci¢ we wtasciwie wentylowanym pomieszczeniu, zostawi¢ odkryte ze swobodnym
dostepem powietrza do kazdego elementu w paczce. Wyroby z blach ocynkowanych przeznaczone do
dtuzszego magazynowania, nie powinny by¢ sktadowane na zewnatrz. Nalezy je rozpakowac i pokry¢ warstwa
oleju konserwacyjnego oraz zastosowac przektadki uniemozliwiajgce wzajemne stykanie sie pojedynczych
egzemplarzy. W przypadku zawilgocenia nalezy je bezwzglednie wysuszy¢ i postepowac jak wyzej. Zmiany
temperatury i wilgotnosci w pomieszczeniach nieogrzewanych, mogg powodowac kondensacje pary wodnej na
powierzchni wyrobéw. W przypadku wyrobédw ocynkowanych skutkuje to pojawieniem sie ,biatej rdzy”. W celu
zapobiegania powstawaniu biatej rdzy, nalezy podczas sktadowania blach ocynkowanych unika¢ kontaktu z
wilgocig oraz przykrywania folig z tworzyw sztucznych. W kazdym przypadku nalezy zapewni¢ wtasciwg
cyrkulacje powietrza. Biata rdza — biato-szary osad, sktadajgcy sie gtéwnie z wodorotlenku, tlenku i
hydrokosyweglanu cynku, powstajg za nim ocynkowana powierzchnia utworzy ochronng warstwe patyny
cynkowej, a byta wystawiona na dziatanie wilgoci, np. deszcz, rosa, $nieg, szron lub kondensat pary wodnej.
Fragmenty biatej rdzy mozna usuwac nylonowg szczotka. Nie nalezy stosowac szczotek drucianych, ktére moga
uszkadzac powierzchnie powtoki cynkowej. Dla wyrobow ocynkowanych ogniowo, nie stanowi podstawy do
reklamacji: wystepowanie na powierzchni ciemno jasnoszarych obszaréw, nieznaczna nieréwnos¢ powierzchni
zewnetrznej, jak rowniez biata rdza, o ile powtoka cynkowa ma jeszcze wymagang grubos$¢ minimalng. Niektore
wyroby sg zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi specjalng folig ochronng. Niezaleznie od
terminu montazu folia ochronna powinna zosta¢ usunieta z wyrobu w ciggu 2 tygodni od daty produkgji.
Wystawienie wyrobdw pokrytych folig ochronng na dtugotrwate oddziatywanie czynnikdw atmosferycznych,
powoduje zwigzanie folii z powierzchnig blachy, a w konsekwencji pozostawianie sladéw kleju, rozrywanie folii
podczas usuwania, lub uszkadzanie powtoki lakierniczej. W przypadku zawilgocenia wyrobow zabezpieczonych
folig ochronng, nalezy je wysuszy¢, usungc folie ochronng, przetozy¢ przektadkami umozliwiajgc wtasciwg
wentylacje oraz oczysci¢ ich zewnetrzng i wewnetrzng powierzchnie. Pojedyncze egzemplarze nalezy przetozyc
przektadkami, aby umozliwi¢ swobodny dostep powietrza. Maksymalny czas magazynowania nie powinien by¢
dtuzszy niz 3 m-ce od daty produkcji pod rygorem utraty gwarancji. Wyroby z blachy przycina sie za pomoca
gilotyn, wyrzynarek dekarskich, a przy matym zakresie ciecia nozyc do blach. Nie wolno stosowa¢ narzedzi
powodujacych wyzarzanie krawedzi blach np. szlifierki katowe. Niedostosowanie sie do powyzszych warunkow
przechowywania moze spowodowac utrate koloru oktadzin stalowych, trwatych uszkodzen rdzenia ptyty/blach,
a takze utrate gwarancji producenta. W przypadku powstania drobnych zarysowan na oktadzinach podczas
transportu, przetadunku, sktadowania czy montazu, trzeba je zamalowac farbg zaprawowsq. Konserwacja polega
na regularnym przeprowadzaniu przeglagdu i zabezpieczaniu ewentualnych uszkodzen. Podczas przeglagdu
nalezy zwraca¢ uwage na ztgcza oraz odkryte krawedzie i miejsca ciec.

W PRZYPADKU PRZECHOWYWANYCH NIEZGODNIE Z POWYZSZYNI ZALECENIAMI, FIRMA WLASTAL
KWIATKOWSCY S.C. NIE BIERZE ODPOWIEDZALNOSCI ZA WYSTEPOWANIE KOROZJI NA BLACHACH, PLYTACH.

WSZYSTKIE MATERIALY ODEBRANE PRZEZ ODBIORCE POWINNY BYC SPRAWDZONE CO DO ILOSCI, IAKOSCI
ZGODNOSCI Z DOKUMENTACJA | BRAKIEM USZKOWZEN.

WSZYSTKIE NIEZGODNOSCI LUB USZKODZENIA MUSZA BYC ZGtOSZONE NATYCHMIAST, NIE DLUZEJ NIZ 24
GODZIN OD ODBIORU TOWARU W PRZECIWNYM PRZYPADKU ZGtOSZENIE REKLAMACYJNE ZOSTANIE
ODRZUCONE.



